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吉林工业绕线机诚信服务
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铲平参数设定：进入参数设定1.下勾角度：飞叉在勾线前一步停待的角度；2.上勾角度：飞
叉在勾线入线的正确角度；3.圈数：转子所需绕线的正确圈数；4.飞叉导线角度：绕完线勾好一
勾要夹线的角度；5.绕线速度：即左右飞叉的绕线速度；6.挂勾角度：转子的移动量到勾线的位
置；7.勾线角度：转子反转勾线到勾槽所需角度；8.绕线角度：转子绕线所定位置的角度；9.转
子导线角度：绕完线勾好一勾，转子转到让夹线达到入导槽的角度；10.压线角度：补助次勾线不
让线脱或断的角度；绕线机是绕制各类线 圈的设备 ，是多轴联动机构 ，在线 圈绕制过程 中要
求各轴 同步控制 ，使线圈排列均匀整齐.吉林工业绕线机诚信服务

许多客户在购买了绕线机以后，对于其设置往往无从下手，本文就绕线机的功能和常见调试
方法罗列以下几点：一、熟悉设备功能和绕线工艺当购买了绕线机以后首先需要通电空载试运行，
这个过程首先是检验绕线机的运转是否平稳、是否有异常噪音，作为调试人员在过程中应该对照
绕线机说明书逐个的检查每个功能是否有效，也是熟悉设备的一个过程，初步熟悉设备功能后要
根据自身产品的绕线工艺找出相对应的设备功能，结合工艺查看设备的功能是否跟绕线要求相吻
合，设备功能要求在采购时就需要与设备供应商详细的沟通，避免购买后设备与绕线要求不付，
这里面要注意的是设备的允许线径、比较大负重、排线幅宽及其精度，这些参数是决定设备与绕
线要求是否符合的基本数据。湖南自动化绕线机诚信服务操作人员必须经过培训后, 掌握线圈绕
线机的结构、性能，熟悉操作规程方可操作。

深圳市臻诚自动化设备有限公司自动绕线机一般常见的功能有圈数预设、自动停车、正反向
绕线、自动跨槽等，在实际使用中，应注意几点首先是启绕慢车和停止慢车，启绕慢车这项功能
是设备启动后慢速运转，目的是为了减少对张力结构和漆包线的冲击，可以根据实际需要设定一
般情况为1至3圈，停车慢车功能是设备在结束绕线步序前慢车运转，该功能可以减轻对刹车器的
冲击使设备平稳的结束绕线，特别是需要精确定位的绕线工艺，该项参数必须设定，根据设备的
运行转速不同，参数也应相应调整一般情况为2至5圈，再次是排线方向和绕线方向，这两项参数
分别是对排线位移方向和主轴转动方向的设定，自动绕线机的排线轴和主轴之间通过控制器控制，
存在特定的联动关系，设定时必须搞清排线轴的位移方向，许多用户在调试时都反映设备报警，
这是因为设定错误引起的设备保护，绕线机都有检测零点，用于对排线轴进行定位，如果从零点
启动设备，那么排线轴必须是向外移动，如果误设定为向内移动就会引起设备报警，绕线轴的转
动方向应该根据绕线工艺决定，所有的设定都应充分考虑绕线工艺需求。

环行变压器全自动绕线机：特殊指定使用机型，多见的有边滑式和皮带式，是绕制环行线圈
的指定使用机型，该机型从呈现到现在没有很大的技术变化，当前，机头有些首要仍是以进口为
主，对比多见的有美国高曼等品牌，进口机头相对于国产机头有许多长处做工都对比的精细。原
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料通常都选用特殊合金耐磨体现优良，机头都能接受长期的工作加工需求，有些机头选用了分体
式构造规划上下储线环变的更为便利快捷。环行变压器全自动绕线机通常都为台式组织，设备首
要以机械构造为主，报价首要区分为进口机头和国产机头两类。操作前一定要穿戴好规定的劳保
用品，时时要有“安全第一”的思想意识。

2绕线机的电路改造：主电机控制电路中的变频调速应用：根据梭型线圈在绕制过程中对速度、转
矩、起动特性和制动特性等要求及我部门使用的梭型线圈绕线机的技术参数和性能的分析，经研
究决定利用变频器对绕线机进行速度调节和制动，替代传统的齿轮变速箱调速。由于绕制线圈要
求主轴平缓启动以短的时间达到额定转速，线圈绕制完后，要求主轴转速迅速平缓的降到零，导
致主轴电机需在短时间内反复的启停。运转或是正反运转，故其驱动采用三菱通用型变频器（FR-
F740-15K-CHT）进行正反转的运行控制，并在变频器的三相交流电源输入端（R、S、T）加入交流电
抗器。其作用是拟制输入电流的高次谐波，改善和提高功率因素，以保证变频器的安全运行。变
频制动部分采用能耗式制动单元并配备铝合金外壳电阻，这样可以将电机在减速过程中所产生的
再生电能以热能的形式消耗在电阻上，达到很好的制动效果，而拥有全密封填充材料和高散热性
铝合金外壳的制动电阻，具有极强的耐振性、散热性及长期稳定性，保证了变频器控制电机时的
正常运转。通过PLC控制让烙铁嘴到达设定焊接点位置。本地绕线机保养

全自动化绕线机线圈生产线。吉林工业绕线机诚信服务

直流电动机的调速方法需求将供应的电源转化为直流电才能驱动电机运行，所以直流电机都
配置有直流调速板或者无刷驱动器来驱动控制电机，由于电机体积较小在小型绕线设备中应用量
较大。伺服驱动电机的调速方法属于精密运动部件适用于高精密的绕线设备中，与驱动器配套使
用实现闭环运行控制，这类电机一大的特点是恒转矩、闭环运行，用于满意高精度线圈的加工要
求。全自动绕线机厂家的全自动绕线机一般常见的功用有圈数预设、主动泊车、正反向绕线、主
动跨槽等，在实际使用中，应注意几点首先是启绕慢车和停止慢车，启绕慢车这项功用是设备启
动后慢速运转，意图是为了减少对张力结构和漆包线的冲击，可以根据实际需求设定一般情况为1
至3圈，泊车慢车功用是设备在结束绕线步序前慢车运转，该功用可以减轻对刹车器的冲击使设备
平稳的结束绕线，特别是需求精确定位的绕线工艺，该项参数必须设定，根据设备的运行转速不
同，参数也应相应调整一般情况为2至5圈，再次是排线方向和绕线方向，这两项参数分别是对排
线位移方向和主轴转动方向的设定。吉林工业绕线机诚信服务

深圳市臻诚自动化设备有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有
梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在广东省等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口
碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展
奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗
志昂扬的的企业精神将**深圳市臻诚自动化设备供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以
来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、
服务来赢得市场，我们一直在路上！


